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1、 [bookmark: _Toc510009572][bookmark: _Toc10813][bookmark: _Toc3378_WPSOffice_Level1]验收项目概况
[bookmark: _Toc510009573][bookmark: _Toc20782][bookmark: _Toc29847_WPSOffice_Level2]1.1项目概况
马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目位于马鞍山市博望区博望镇东城工业园，项目总投资1200万人民币，公司总占地面积700平方米。
本次调查仅对项目进行竣工环保验收，本次项目为新建项目，主要是新建1栋车间，1栋办公楼，刀片生产线配套公辅设施及环保设施。项目建设完成后，可实现年产500吨工业刀片的生产规模。
2018年1月，公司委托安徽禹水华阳环境工程技术有限公司编制完成了《马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目环境影响报告表》，并呈报环保行政主管部门审批。2018年2月14日马鞍山市博望区环境保护局以博环表[2018]66号文《关于马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目环境影响报告表的批复》对该项目环境影响报告表进行了批复。
项目根据环境影响报告表及其批复的要求建设了项目中各类环保设施，基本做到了环保设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入使用。
项目主体工程主要是新建1栋车间，1栋办公楼，刀片生产线配套公辅设施及环保设施。
2018年3月22日企业委托泰科检测科技江苏有限公司于2018年3月27日和28日对该项目展开了验收监测工作。马鞍山市正龙机械制造有限公司对项目开展现场勘查工作，并查阅了有关资料，检查了污染物治理和排放情况及环保措施的落实情况。企业根据技术专家提出的意见进行整改，现已整改完毕。
本次验收监测范围为该项目的厂界噪声的监测。现场检测结束后根据检测结果，编写了该项目竣工环境保护验收监测报告。
2、 [bookmark: _Toc29847_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc6596][bookmark: _Toc510009574]
验收依据
1．《建设项目环境保护管理条例》（国务院第682号令，2017年10月1日起施行）；
2．《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》国环规环评[2017]4号，2017年11月20日起施行；
3．《马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目环境影响报告表》，安徽禹水华阳环境工程技术有限公司，2018年1月；
4．《关于马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目环境影响报告表的批复》博环表[2018]66号，2018年2月14日；
5. 泰科检测科技江苏有限公司环境监测委托书。
6. 马鞍山市正龙机械制造有限公司危险废物处置合同。


3、 [bookmark: _Toc510009575][bookmark: _Toc14900][bookmark: _Toc31100_WPSOffice_Level1]工程建设情况
[bookmark: _Toc298832133][bookmark: _Toc311616306][bookmark: _Toc31100_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc4861][bookmark: _Toc503250764][bookmark: _Toc446203899][bookmark: _Toc510009576][bookmark: _Toc298832134]3.1 项目基本情况
（1）项目名称：马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目
（2）工程性质：新建
（3）工程占地及平面布置
建设项目选址于马鞍山市博望区博望镇东城工业园。项目占地面积700m2。本项目厂区大门位于厂区东侧，主体建筑为车间，建筑面积500m2，位于厂区中部；办公楼建筑面积100m2，位于厂区东北侧；成品库、下料区位于厂区南侧；危废库位于厂区西北角。本项目具体位置见图3-1。
[image: ]
图3-1   项目区域位置示意图
（4） 劳动定员及工作制度
本项目新建后拟定职工人数20人，全年工作300天；工作采用一班制，每班工作时间为8小时。
[bookmark: _Toc510009577][bookmark: _Toc8263][bookmark: _Toc503250765][bookmark: _Toc446203901][bookmark: _Toc22780_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc311616308]3.2 项目建设内容
[bookmark: _Toc510009578][bookmark: _Toc8103]3.2.1 项目建设内容
本项目环评批复建设内容为：马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目。该项目主要新建内容为：新建1栋车间，1栋办公楼，刀片生产线配套公辅设施及环保设施。
目前实际建设内容为：新建1栋车间，1栋办公楼，刀片生产线配套公辅设施及环保设施。项目环评要求新建内容与实际建设情况对比详见表3-1。
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表3-1 环评要求新建内容与实际完成建设情况对照表
	项目	项目
	环评要求新建内容
	实际建设内容
	变化情况

	
	工程内容及规模
	
	

	主体工程
	车间
	位于厂区中部，钢结构，总建筑面积为500m2，建设刀片生产线。
	已建设车间及刀片生产线。
	与环评一致

	配套工程
	办公楼
	位于厂区东北侧，总建筑面积为100m2。
	已建设办公楼位于厂区东北侧，总建筑面积为100m2。
	与环评一致

	公用工程
	排水系统
	建设化粪池、雨污分流。
	已建设化粪池、雨污分流。
	与环评一致

	
	供电系统
	由园区供电所提供。
	已建设供电系统
	与环评一致

	
	供水系统
	由博望区自来水管网供给。
	已建设供水系统。
	与环评一致

	储运工程
	原料区
	原料仓储区位于厂房北侧
	已建设原料仓储区位于厂房北侧
	与环评一致

	
	成品区
	成品仓储区位于厂房西南侧
	已建设成品仓储区位于厂房西南侧
	与环评一致

	
环保工程

环
	废气
	本项目原料下料及金属机加工过程均为带磨削液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，因此整个机加工工序无空气污染物产生。
	/
	与环评一致

	
	废水
	全厂废水仅为生活污水，化粪池预处理后，近期，经预处理后用于厂区绿化；远期待园区污水处理厂建成后，达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准，排入管网，最终进入污水处理厂集中处理。
	已建成化粪池，预处理后用于农田、菜园灌溉，远期排入博望污水处理厂。
	与环评一致

	
	噪声
	车间隔声、基础减震。
	已建设车间隔声，基础减震等。
	与环评一致

	
	固废
	固废堆放处，位于厂去西北角。
	已建设固废堆场暂时存放固体废物。
	与环评一致

	
	危险废物
	用于临时存放危险废物。
	已建成危险物暂存场暂时存放危险物，位于厂区西北角。
	与环评一致



[bookmark: _Toc26973_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc8507][bookmark: _Toc503250766][bookmark: _Toc510009579][bookmark: _Toc446203902]3.3 主要物料消耗
[bookmark: _Toc503250767][bookmark: _Toc32019][bookmark: _Toc510009580]3.3.1 钢材
本项目新建后年消耗各种型号钢材510吨，来源均为均外购，采用汽车运输的方式运至厂内原料堆放区。钢材堆存于原料堆场内，地面设有水泥硬化等。
[bookmark: _Toc26816][bookmark: _Toc503250768][bookmark: _Toc510009581]3.3.2 磨削液、机油
本项目新建后生产过程中年消耗磨削液0.8吨，年消耗机油0.6吨。
[bookmark: _Toc510009584][bookmark: _Toc446203903][bookmark: _Toc32583_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc503250770][bookmark: _Toc14702]3.4 生产工艺简介
生产工艺流程说明：
项目主要产品为刀片，主要生产工艺均为机械加工。
（1）钢材：原材料65mn板材、高速钢带钢按照一定的规格尺寸外购。
（2）下料：将原材料送入锯床加工区域，按照要求对原材料进行锯切。该工序会产生一定的设备噪声和原材料边角料。
（3）打磨：根据刀片规格，对工件进行初次打磨，去除较大的毛刺。该工序会产生一定的设备噪声和废屑。
（4）钻孔：对工件进行钻孔，该工序会产生一定的设备噪声和边角料。
（5）热处理：经过粗加工的产品，需要进行热处理提高其机械强度和韧性，该工序委托其他企业代为加工，不在本次评价范围内。
（6）抛光：为了提高刀片表面的平整度，产品需要利用磨床对刀片表面进行磨削加工。该工序会产生一定的设备噪声和废钢屑。
（7）自验验收：加工好的产品进行验收，合格产品送入成品库包装待售，不合格的产品作为固废处理。
项目原料机械机加工过程均为带乳化液湿式操作，数控设备均为密闭设备，无废气产生。
本项目工艺流程图如下图3-2：
[image: 屏幕快照%202017-11-22%20上午11]
[bookmark: _Toc446203905][bookmark: _Toc311616311][bookmark: _Toc510009585][bookmark: _Toc3878][bookmark: _Toc503250772][bookmark: _Toc153216326][bookmark: _Toc212303515][bookmark: _Toc212304322][bookmark: _Toc248638610][bookmark: _Toc263346590][bookmark: _Toc264615683][bookmark: _Toc264615916][bookmark: _Toc264615792][bookmark: _Toc263346747][bookmark: _Toc264538703][bookmark: _Toc264615056][bookmark: _Toc153338183]图3-2 本项目生产工艺流程



[image: 屏幕快照%202017-11-22%20上午11]
图3-3 本项目水平衡图（单位：m3/d）


[bookmark: _Toc22780_WPSOffice_Level1]四、环境保护设施
[bookmark: _Toc446203906][bookmark: _Toc503250773][bookmark: _Toc510009586][bookmark: _Toc11605_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc25105]4.1 污染物治理、处置措施 
[bookmark: _Toc11627][bookmark: _Toc510009587]4.1.1 废气来源及治理措施
[bookmark: _Toc510009588][bookmark: _Toc446203907][bookmark: _Toc23737][bookmark: _Toc503250774]本项目原料下料及金属机加工过程均为带磨削液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，因此整个机加工工序无空气污染物产生。
4.1.2 废水来源及治理措施
全厂废水仅为生活污水，化粪池预处理后，近期，经预处理后用于厂区绿化；远期待园区污水处理厂建成后，排入管网，最终进入污水处理厂集中处理。
[bookmark: _Toc248638613][bookmark: _Toc446203908][bookmark: _Toc16809][bookmark: _Toc503250775][bookmark: _Toc311616314][bookmark: _Toc510009589]4.1.3 噪声来源及治理措施
本项目噪声来源主要为各种生产设备运行产生的噪声。项目所有生产设备均安置于厂房内，合理布局。通过厂房隔音和减振措施处理。
[bookmark: _Toc212303519][bookmark: _Toc248638614][bookmark: _Toc212304326][bookmark: _Toc153216330][bookmark: _Toc510009590][bookmark: _Toc446203909][bookmark: _Toc1408][bookmark: _Toc503250776][bookmark: _Toc311616315]4.1.4 固体废物来源及处置措施
本项目产生的固废主要为：职工生活垃圾、生产车间产生的边角料、铁屑、废机油和废磨削液。 
一般固废：
（1）生活垃圾：本项目营运期产生的固体废物主要是职工生活垃圾，生活垃圾实行袋装化，再由环卫部门集中送至垃圾处理场。
（2）废金属料、边角料：边角料全部由物资回收公司回收利用无需外排。
危险废物：
废机油、废磨削液：建设危废库收集后，交由有资质第三方单位处理。
[bookmark: _Toc503250778][bookmark: _Toc16508][bookmark: _Toc510009591][bookmark: _Toc17659_WPSOffice_Level2]4.2 环保设施投资及“三同时”落实情况
该项目预计总投资为1200万元，其中环保投资20万元，占总投资的1.67%。实际总投资1200万元，环保投资20万元，占总投资1.67%。项目环保工程实际环保投资具体见表4-1。
建设单位在废气防治方面、噪声防治方面、固废防治方面基本按照环保“三同时”要求落实配套环保措施，“三同时”落实情况见表4-2。

表4-1 项目实际环保投资一览表
	序号
	投资项目
	实际投资
(万元)
	备注

	1
	废水治理（生活污水）
	3
	

	2
	[bookmark: _Toc503250791]消音减振等防噪设施
	5
	

	3
	固废治理
	10
	

	4
	[bookmark: _Toc24238][bookmark: _Toc510009597][bookmark: _Toc503250799]厂区绿化
	2
	

	总计
	20
	项目实际总投资1200万元

	环保投资所占比例（%）
	1.67%
	



表4-2 项目“三同时”落实情况
	污染源
	防治措施
	治理效果
	建设情况

	一、废水
	全厂废水仅为生活污水，化粪池预处理后，近期，经预处理后用于厂区绿化；远期待园区污水处理厂建成后，排入管网，最终进入污水处理厂集中处理。
	满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准要求
	与环评一致

	二、噪声
	合理进行厂平面布局，安装基础减振，车间密闭隔声，距离衰减等降噪措施。
	厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准
	与环评一致

	三、固废
	设置专门的一般固废暂存处，对外出售或委托环保部门处理；设置危险废物暂存设施，供货单位回收或委托有资质单位处理；设置生活垃圾收集桶、收集点，委托当地环保部门统一清运。
	全部得到合理处置
	与环评一致




[bookmark: _Toc212303521][bookmark: _Toc212304328][bookmark: _Toc264538704][bookmark: _Toc264615684][bookmark: _Toc510009599][bookmark: _Toc26973_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc264615917][bookmark: _Toc503250801][bookmark: _Toc153216332][bookmark: _Toc263346748][bookmark: _Toc446203910][bookmark: _Toc264615793][bookmark: _Toc248638616][bookmark: _Toc264615057][bookmark: _Toc311616316][bookmark: _Toc153338184][bookmark: _Toc263346591][bookmark: _Toc25884]五、环评主要结论和环评批复要求
[bookmark: _Toc263346749][bookmark: _Toc311616317][bookmark: _Toc264615918][bookmark: _Toc264615685][bookmark: _Toc23960][bookmark: _Toc1288_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc212303522][bookmark: _Toc264615794][bookmark: _Toc212304329][bookmark: _Toc503250802][bookmark: _Toc264615058][bookmark: _Toc264538705][bookmark: _Toc446203911][bookmark: _Toc248638617][bookmark: _Toc510009600][bookmark: _Toc180563852]5.1 环境影响报告表主要结论
[bookmark: _Toc13214][bookmark: _Toc510009601][bookmark: _Toc503250803]5.1.1 建设项目概况
马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目位于马鞍山市博望区博望镇东城工业园，项目总投资1200万人民币，规划总占地面积700平方米。项目达产后，将形成年产500吨工业刀片的生产能力。
[bookmark: _Toc3277][bookmark: _Toc503250804][bookmark: _Toc510009602]5.1.2 工程工艺流程简介
原材料钢材按照一定的规格尺寸外购。将原材料送入锯床加工区域，按照要求对原材料进行锯切。该工序会产生一定的设备噪声和原材料边角料。经过粗加工的产品，需要进行热处理提高其机械强度和韧性，该工序委托其他企业代为加工。对刀片进行磨床精磨处理，此过程使用磨削液，该工序会产生一定的设备噪声和原材料边角料。加工好的产品进行验收，合格产品送入成品库包装待售，不合格的产品作为固废处理。
[bookmark: _Toc25198][bookmark: _Toc503250805][bookmark: _Toc510009603]5.1.3 污染物排放状况
本项目噪声污染主要来自车间的锯床、磨床、校平机设备，噪声级为75~85B（A）。
本项目产生的固废主要有生活垃圾、一般固废及危险废物。一般固废年产量5.1t/a，回收利用；生活垃圾年产量3t/a，袋装由环卫部门处理；危险废物主要为废机油和废磨削液，年产量约0.7t/a，委托有资质单位处理。
[bookmark: _Toc503250806][bookmark: _Toc9514][bookmark: _Toc510009604]5.1.4 污染物达标排放
本项目噪声来源主要为生产车间的设备噪声，经采取隔声降噪措施，且厂区周围设置绿化，可使厂界昼间噪声值满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准。
本项目产生的生活垃圾分类收集后，由环卫部门统一处理；产生的边角料集中存放于厂区一般固废临时贮存点并收集后由物资公司回收利用；产生的废机油和废磨削液，属于危险废物应集中存放于厂区危险废物临时贮存点并定期送有资质单位处理。企业在项目建成后切实落实上述固废的处置措施，做到及时清运，固废不会对周围环境卫生造成不利影响并无二次污染，满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）和《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）的要求。


[bookmark: _Toc212303523][bookmark: _Toc180563853][bookmark: _Toc248638618][bookmark: _Toc212304330][bookmark: _Toc263346750][bookmark: _Toc264615919][bookmark: _Toc264615686][bookmark: _Toc264615059][bookmark: _Toc264538706][bookmark: _Toc264615795][bookmark: _Toc10900_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc311616319][bookmark: _Toc7303][bookmark: _Toc446203912][bookmark: _Toc503250808][bookmark: _Toc510009605]5.2 环境影响报告表的批复意见
2018年2月14日，马鞍山市博望区环境保护局下发了关于项目的环评批复，审批意见如下：
马鞍山市正龙机械制造有限公司:
你公司报送的《马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目环境影响报告表》(以下简称《报告表》)收悉，依据《中华人民共和国环境影响评价法》第二十二条之规定，经研究，现批复如下:
一、马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目位于马鞍山市博望区博望镇东城工业园项目总投资1200万元，其中环保投资20万元，占地面积700m2。项目建成后可形成年产500吨工业刀具的生产能力。根据现场勘察及《报告表》结论，从环境保护角度，我局原则同意你单位按照《报告表》中所列建设项目的性质、规模、地点进行项目建设，并履行好环境保护措施。
二、在项目在建设和运营期应重点做好以下工作:
(一)全过程贯彻清洁生产原则和循环经济理念，加强生产管理和环境管理，减少污染物产生量和排放量。严格按《报告表》实施，落实污染防治设施，执行“三同时”制度,确保污染物稳定达标排放。
(二)按“清污分流、雨污分流、分质处理、一水多用”的原则，落实《报告表》所提出的综合利用措施。本项目无生产废水，生活污水经隔油池和化粪池预处理后，满足《污水综合排放标准》(GB8978-1996)中相应标准及污水处理厂接管标准后，排入污水处理厂处理。
(三)拟建项目原料下料及金属机加工过程均为带乳化液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，项目无大气污染物产生。
(四)厂区要合理布局，主要产噪设备要远离厂界布置，同时选用低噪声设备，对高噪声设备应采取有效减振、隔声、消音等降噪措施，厂界噪声须符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008 )3 类标准要求。
(五)按固废“资源化、减量化、无害化”处理处置原则，落实《报告表》中提出的各类固废的收集、处理处置和综合利用措施，防止发生二次污染。一般固废暂存场所应符合《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》(GB18599-2001)及修改单的规定要求。危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2001)及其修改单中相关规定。
三、项目规模、地点、内容、采用的生产工艺或者防治污染措施发生重大变动时，应依法重新履行相关审批手续。
四、项目建设须严格执行环境保护设施与主体工程同时设计。同时施工、同时投入使用的环境保护“三同时”制度。项目建成后按规定申请该项目竣工环境保护验收，验收合格后，项目方可正式投入生产。


表5-1 环评报告审批落实情况
	环评要求
	落实情况

	全过程贯彻清洁生产原则和循环经济理念，加强生产管理和环境管理，减少污染物产生量和排放量。严格按《报告表》实施，落实污染防治设施，执行“三同时”制度,确保污染物稳定达标排放。
	落实，严格按照环评要求中的建设规模建设，环保“三同时”中的环保措施全部落实到位，边界噪声达标。

	按“清污分流、雨污分流、分质处理、一水多用”的原则，落实《报告表》所提出的综合利用措施。本项目无生产废水，生活污水经隔油池和化粪池预处理后，满足《污水综合排放标准》(GB8978-1996)中相应标准及污水处理厂接管标准后，排入污水处理厂处理。
	落实，已建设化粪池，雨污分流。近期废水预处理后用于厂区绿化，远期排入博望污水处理厂。

	拟建项目原料下料及金属机加工过程均为带乳化液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，项目无大气污染物产生。
	本项目原料下料及金属机加工过程均为带磨削液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，因此整个机加工工序无空气污染物产生。

	厂区要合理布局，主要产噪设备要远离厂界布置，同时选用低噪声设备，对高噪声设备应采取有效减振、隔声、消音等降噪措施，厂界噪声须符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008 )3 类标准要求。
	落实，已设置车间隔声、减震基座等。

	按固废“资源化、减量化、无害化”处理处置原则，落实《报告表》中提出的各类固废的收集、处理处置和综合利用措施，防止发生二次污染。一般固废暂存场所应符合《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》(GB18599-2001)及修改单的规定要求。危险废物执行《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2001)及其修改单中相关规定。
	落实，已设置一般固废堆场，分类收集，回收综合利用。已建设危险废物暂存库，危险废物交由有资质第三方企业进行处理

	项目建设须严格执行环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入使用的环境保护“三同时”制度。
	“三同时”已落实
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[bookmark: _Toc32583_WPSOffice_Level1]六、验收监测执行标准
[bookmark: _Toc22726_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc23721][bookmark: _Toc510009607]6.1 环境质量标准
6.1.1 大气环境质量标准
项目所在地周围大气环境执行《环境空气质量标准》（GB3095－2012）的二级标准，具体标准限值见表6-1。
表6-1  环境空气质量标准
	污染物名称
	取值时间
	二级标准浓度限值(μg /m3)
	备注

	SO2
	年平均
	60
	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级浓度限值

	
	24小时平均
	150
	

	
	1小时平均
	500
	

	NO2
	年平均
	40
	

	
	24小时平均
	80
	

	
	1小时平均
	200
	

	PM10
	年平均
	70
	

	
	24小时平均
	150
	

	PM2.5
	年平均
	35
	

	
	24小时平均
	75
	

	TSP
	年平均
	200
	

	
	24小时平均
	300
	


6.1.2 地表水环境质量标准
项目所在区域主要地表水体为博望河，其水质执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）中的Ⅳ类水质标准，具体标准见表6-2。


表6-2  地表水环境质量标准限值  单位：mg/L（pH为无量纲）
	序号
	项  目
	IV类
	标准来源

	1
	pH值（无量纲）
	6～9
	《地表水环境质量标准》（GB3838–2002）
IV类标准

	2
	COD
	≤30
	

	3
	BOD5
	≤6
	

	4
	氨氮
	≤1.5
	

	5
	SS
	≤30
	《地表水资源质量标准》（SL63-94）中三级标准



6.1.3、区域环境噪声标准
评价区域声环境执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）中3类区标准。
表6-3  声环境质量标准
	功能类别
	标准值（Leq：dB（A））

	
	昼间
	夜间

	3类
	65
	55


[bookmark: _Toc16863_WPSOffice_Level2]6.2 验收监测执行标准
6.2.1 大气污染物排放执行标准
[bookmark: _Toc510009608][bookmark: _Toc3667]项目无废气产生，原料机械机加工过程均为带磨削液湿式操作，数控设备均为密闭设备。
6.2.2 水污染物排放执行标准
生活污水经化粪池处理后用于厂区绿化，远期预处理后达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级排放标准后接管进入博望东区污水处理厂集中处理，达标尾水排入博望河。详见下表6-5。



       表6-5 水污染物排放标准     单位：mg/L（除pH）
	[bookmark: _Toc19400][bookmark: _Toc510009609]类别
	项目
	三级标准
	标准来源

	废水
	pH
	6~9
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4

	
	COD
	500
	

	
	SS
	400
	

	
	氨氮
	/
	

	
	BOD5
	300
	



6.2.3 噪声排放执行标准
项目四周厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准，标准值见表6-6。
表6-6 工业企业厂界环境噪声排放标准
	类别
	昼间
	夜间

	3类标准
	65dB(A)
	55dB(A)




7、 [bookmark: _Toc212303532][bookmark: _Toc5046][bookmark: _Toc446203919][bookmark: _Toc153338193][bookmark: _Toc264538715][bookmark: _Toc263346759][bookmark: _Toc503250815][bookmark: _Toc264615804][bookmark: _Toc11605_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc264615695][bookmark: _Toc510009611][bookmark: _Toc263346594][bookmark: _Toc311616327][bookmark: _Toc264615928][bookmark: _Toc264615068][bookmark: _Toc248638627][bookmark: _Toc212304339][bookmark: _Toc153216338]验收监测内容
[bookmark: _Toc353][bookmark: _Toc503250816][bookmark: _Toc446203920][bookmark: _Toc510009612][bookmark: _Toc31485_WPSOffice_Level2]7.1 验收监测期间工况监督
验收监测期间，生产负荷必须达到80％设计生产能力以上，方可进入现场进行监测，当生产负荷小于80％时，通知监测人员立即停止监测，以保证监测数据的有效性。本项目无废气产生，废水排放总量和固废排放总量为零，故此次验收监测主要监测噪音。
[bookmark: _Toc503250821][bookmark: _Toc22101_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc510009616][bookmark: _Toc13260]7.2 噪声监测内容
本项目噪声监测点位、项目、频次见表7-1。噪声监测点位具体位置见附图。
表7-1 噪声监测内容
	噪声种类
	监测点位
	监测项目
	监测频次

	厂界噪声
	厂界东南西北
各一个点位 
	昼间噪声等效声级（Leq）、
夜间噪声等效声级（Leq）
	昼夜各监测1次，
连续监测2天




[bookmark: _Toc17659_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc446203926][bookmark: _Toc510009617][bookmark: _Toc311616333][bookmark: _Toc16985][bookmark: _Toc503250823]八、分析方法及质量控制
本次验收监测采样及样品分析均严格按照《环境空气监测质量保证手册》及《环境监测技术规范》等要求进行，实施全程序质量控制。具体质控要求如下：
1、生产处于正常。监测期间生产在大于80％额定生产负荷的工况下稳定运行，各污染治理设施运行基本正常。
2、合理布设监测点位,保证各监测点位布设的科学性和可比性。
3、监测分析方法采用国标（或推荐）分析方法，监测人员均持证上岗，所有监测仪器经过计量部门检定并在有效期内。
4、监测数据严格实行三级审核制度。
[bookmark: _Toc311616336][bookmark: _Toc446203930][bookmark: _Toc510009620][bookmark: _Toc503250827][bookmark: _Toc6345][bookmark: _Toc29529_WPSOffice_Level2]8.1 噪声监测质量控制
噪声监测方法按《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的测量方法要求执行。测量点位、方法及条件严格按有关规范要求进行，测量仪器使用前后均经过声级校准器校准后再使用。



表8-1 监测分析方法和使用仪器一览表
	序号
	检测项目
	分析方法
	仪器设备及编号

	1
	厂界噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准（GB12348-2008）
	AWA6228声级计TK-077

	
	
	
	

	备注
	
	
	




[bookmark: _Toc311616338][bookmark: _Toc446203931][bookmark: _Toc196620580][bookmark: _Toc503250828][bookmark: _Toc510009621][bookmark: _Toc16965][bookmark: _Toc1288_WPSOffice_Level1]九、验收监测结果
[bookmark: _Toc510009622][bookmark: _Toc31677_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc311616339][bookmark: _Toc446203932][bookmark: _Toc503250829][bookmark: _Toc196620581][bookmark: _Toc8803]9.1 验收监测期间生产工况分析
[bookmark: _Toc510009623][bookmark: _Toc503250830][bookmark: _Toc22086]9.1.1 验收监测期间运行情况
2018年3月27日-28日验收监测期间马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目主体工程及各项环保治理设施运行正常，实际生产达到设计生产规模的80%以上，符合“三同时”验收监测工况要求。 详见表9-1。
表9-1 工况验收核查表
	产品
	监测日期
	设计生产量
	实际日生产量
	生产负荷（%）

	工业刀片
	2018.3.27
	年生产工业刀片500吨
	1.37吨
	82%

	
	2018.3.28
	
	1.42吨
	85%


[bookmark: _Toc525632180][bookmark: _Toc510009624][bookmark: _Toc311616340][bookmark: _Toc16413][bookmark: _Toc503250832][bookmark: _Toc196620582][bookmark: _Toc446203933][bookmark: _Toc31657_WPSOffice_Level2]9.2 监测结果统计与分析

表9-2 监测期间气象参数统计表
	时 间
	气温（℃）
	风速（m/s）
	气压（hpa）
	主导风向

	3月27日
	9:00-10:00
	18.6
	2.6
	100.3
	南风

	
	10:30-11:30
	20.7
	2.6
	100.2
	南风

	
	12:00-13:00
	23.2
	2.5
	100.2
	南风

	
	13:30-14:30
	25.8
	2.4
	100.0
	南风

	3月28日
	9:00-10:00
	19.3
	2.6
	100.2
	东南风

	
	10:30-11:30
	20.8
	2.5
	100.1
	东南风

	
	12:00-13:00
	25.6
	2.4
	99.8
	东南风

	
	13:30-14:30
	27.0
	2.3
	99.8
	东南风



[bookmark: _Toc510009627][bookmark: _Toc503250837][bookmark: _Toc14509]9.2.1 厂界噪声监测
本项目厂界噪声监测结果见表9-3。
监测结果表明：验收监测期间，本项目厂界噪声1#~4#监测点位的昼间等效声级和夜间等效声级均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 13248-2008）中3类标准的相应限值要求。
表9-3 厂区噪声监测结果统计与评价表
	监测
时间
	监测点位
	监测结果及评价(单位：dB（A）)
	备注

	
	
	昼间
	标准
	评价
	夜间
	标准
	评价
	

	2018.3.27
	东厂界
	57.2
	65
	达标
	47.5
	55
	达标
	监测气象条件：多云，风速2.6m/s。
使用仪器：AWA6228型噪声分析仪。

	
	南厂界
	55.5
	
	达标
	48.7
	
	达标
	

	
	西厂界
	53.6
	
	达标
	49.2
	
	达标
	

	
	北厂界
	51.3
	
	达标
	48.7
	
	达标
	

	2018.3.28
	东厂界
	58.4
	65
	达标
	47.4
	55
	达标
	监测气象条件：多云，风速2.4m/s。
使用仪器：AWA6228型噪声分析仪。
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[bookmark: _Toc19108][bookmark: _Toc510009630][bookmark: _Toc5638_WPSOffice_Level2]10.1 工况调查
马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目竣工环境保护验收监测工作于2018年3月27-28日进行。项目验收监测期间生产负荷达到80%以上，满足环境保护验收监测对生产工况的要求。
（1）废水：
项目无生产废水产生，产生的生活污水经化粪池处理，近期，经预处理后用于厂区绿化；远期待博望污水处理厂建成后，达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准、《污水排入城镇下水道水质标准》（CJ343-2015）表1中B等级要求后，接管进入博望污水处理厂处理。
（2）废气：
项目原料下料及金属机加工过程均为带磨削液湿式操作，数控设备均为密闭设备，且生产过程不涉焊接工序，因此整个机加工工序无废气污染物产生。
（3）噪声：
项目主要噪声为各种生产设备运行产生的噪声。噪声污染主要来自车间的锯床、磨床、校平机设备，防护措施主要通过建筑物隔声、合理布局及利用绿化带来削减设备噪声。经监测项目区噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准。
（4）固体废物
本项目产生的固废主要为：职工生活垃圾、生产车间产生的边角料、铁屑、废机油和废磨削液。产生的生活垃圾分类收集后，由环卫部门统一处理；产生的边角料收集后由物资公司回收利用；产生的废机油、废磨削液，属于危险废物应集中存放于厂区危险废物临时贮存点，并定期送往有资质的单位处理。
综上所述，马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目按照项目环评批复的要求，对产生的废水、废气、噪声、固废进行了相应的处理。环保制度基本齐全，管理机构基本完备，环保体系运行基本正常。因此本验收报告认为，马鞍山市正龙机械制造有限公司年产500吨工业刀片项目建议通过环境保护竣工验收。
[bookmark: _Toc2111_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc510009631][bookmark: _Toc1603]10.2 建议
1）做好环境保护工作，完善环保职能机构，严格环境监督管理；
2）强化生产工序环境管理，加强车间通风；
3）进一步加强厂区绿化建设，美化厂区环境；
4）落实固体废物的分类处置，处理和及时清运，保证达到相应的卫生和环保要求。
[bookmark: _GoBack]
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